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Plastballong fér férenklad formsittning

Allmaént ballong fér férenklad formséattning vid be-

I flera situationer kan det vara intressant att ~ tonggjutning. Har presenteras vissa allmén-
anvanda en plastbldsa fér formséattning vid ~ nasynpunkter pa metoden med betong-
betonggjutning. Avsikten med att anvdnda  ballong. ;

plast &r att foérenkla formen eller att géra :
formséttning mojlig ddr man inte kan kom-
ma at pa traditionellt satt, t.ex. i tranga ut-

En plastblasa som betongform — betong-
ballong — ger mdéjligheter till férenklad och
foérbilligad formséttning dven dar sadan kan
utféras pa traditionellt sétt. Dessutom er-
bjuder betongballongen nya méjligheter att
anvanda betong och medfér oftast béttre
arbetsmiljé jamfért med konventionell form-
séttning.

Betongballongen kan anvéndas vid
— undergjutning under grundbalkar
— gjutning undervatten

— gjutning i pords jord

— pdlning med svéllkropp.

Teno AB har tillverkat betongballonger i
sampolymer och fatt fram en produkt med
stor hallfasthet och elasticitet ddr man kan
pumpa in betong och dstadkomma ett be-

o - . Plastballongen

staende tryck mot angrédnsande ytor. | rikt- .. , o

ningar dar man inte énskar full elasticitet Dar man skall gjuta med ett bestaende tryck
kan utvidgningen begrinsas genom fér- mellan tva ytor bdr avstandet mellan dessa
stédrkning med exempelvis vav i polyeten. ytor vara h6gst 50 cm och ballongen bor i

sin ursprungliga form ha samma héjd. Om
avstandet &r stérre dn 50 cm fran bérjan

Genomférande och resultat méste man férst fylla en ballong med be-

| syfte att prova betongballongen under tong till en niva sa att det aterstaende av-
verkliga férhallanden har Diés Bygg AB i sténdet blir det 6nskade fér den ballong
samarbete med K-Konsult m.fl. genomfért som man sedan fyller med tryck.

féaltférs6k med ballongen i Hallstavik,
Stockholm och Norrképing. Resultaten fran ~ For att begrénsa elasticiteten i nagon led,
dessa férsék redovisas i rapporten Plast- vanligen d& horisontellt, lindas ballongen
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med band vévda i strdckt polyetentrad eller

~ placeras i en sédck av detta material. Banden .

kan svetsas pa ballongen vid tillverkningen
eller pé arbetsplatsen varvid man anvédnder
en varmluftspistol for att plasterna skall
smélta samman. Utan tillgang till varmlufts-
pistol kan man fédsta banden med tape. Bal-
longen fér da full elasticitet i den riktning
déar effektiv anliggning erfordras mot an-
grédnsande ytor.

En mdjlighet ar att forse konstruktionen
med traditionell armering genom att utféra
ballongerna med nagon typ av blixtlas pa
ovansidan. Man ldgger da in en armerings-

‘korg i ballongen innan blixtlaset sténgs och

placerar ballong med armering pa plats var-
efter formen fylls med betong. Ldmpligen
bér man da férstdrka med band av polye-
tentrad for att minska pakannmgen pa blixt-
ldsféastena. Man kan sannolikt ej fylla be- -
tongen med lika stort évertryck mot formen
ndr blixtlas anvands. Med blixtlds kommer
ballongkostnaderna att 6ka med ca 10 %.

Ballongen maste utféras med:

— hal som medger luft och 6verskottsvat-
ten men ej betong att komma ut under
inpumpning av betong

— tryckdosa fér métning av trycket vid be-
tonginpumpningen

- — tilloppsslang i olika l&ngder.

‘Kostnaden fér en ballong blir ca 400:— kro- |

nor.

Betongen
Betongen maste vara'léttflytande och
pumpbar. Draghallfastheten kan 6kas vé-

sentligt genom att anvédnda fiberbetong
istéllet fér vanlig betong. Genom att betong-
atgangen &r liten behéver detta inte med-
féra sarskilt stor kostnadsékning. Skall be-

- tongballongen anvéndas som sulor fér

grundmurar eller pelare kan fiberbetong
vara ldmplig for att 6ka draghallfastheten.
Vid exempelvis gjutning av pelare i vatten
fér bryggor och kajer skulle fiberbetong
kunna 6ka héllfastheten fér horisontalkraf-
ter fran istryck, pasegling o.dyl.

Betongpumpning

Fér att anvéndas vid pumpning av betong

till ballonger méaste kraven pa pumputrust-

ningen vara:

— minimikapacitet ca 30—50 I/m

— minimitryck ca 50 kPa i pumpslangen

— mdjlighet att méta trycket pa utgaende
betong fran pumpen

— fjdrrmandvrering ' -

— pumpavstand ca 50 m fran inpumpnings-
platsen.

Pumpslangen kan ha yttre diametern ca

50—70 mm och betongen bér da ha en

Sstérsta stenstorlek av8—12 mm.

Ytterligare information kan erhéllas genom
Per Ekstrém, Diés Bygg AB, Uppsala,

tel 018-1842 00 och Bengt Halldén,
K-Konsult, Stockholm, tel 08-744 00 00.

Rapporten Plastballong fér férenklad form-
séttning vid betonggjutning (stencil 17 sid)
kan kostnadsfritt bestéllas genom SBUF,
tel 08-247979.
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